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1. Zusammenfassung der Tatigkeiten ... (Umfang der EMAS-Registrierung):

Seit Firmengriindung 1958 produzieren wir im Gewerbegebiet der Wasserschutzzone II1. Die
damit erforderlichen Auflagen werden von uns erfiillt. Mit inzwischen ca. 150 Mitarbeitern
und ca. 50 Spritzgussmaschinen produzieren wir technisch hochwertige Kunststoff- und
Keramik-Spritzgussteile. Zum Einsatz kommen hierbei verschiedenste Thermoplaste (z.B.:
PA, PBT...).

Die in unserem Formenbau konstruierten und gebauten Spritzgussformen garantieren eine
beliebig hohe Ausbringung.

Unsere Produkte und Dienstleistungen erbringen wir in verschiedenen Branchen wie:

« Maschinenbau

o Fahrzeugbau

o Elektro- und Elektronikindustrie
o Textilindustrie

o Medizin- und Dentaltechnik

o Chemie- und Pharmaindustrie

o Lebensmittelindustrie

Zu unseren besonderen Starken zahlen:

« Mehrkomponenten- und Farbenspritzgusstechnik
o Umspritzen von Metall- und Keramikteilen
« Baugruppen, Ultraschallschweillen und Hei3pragen
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2. Umweltpolitik der Organisation und kurze Beschreibung der Verwaltungsstruktur ...

Zum Schutz der Umwelt und zur Reduzierung der Umweltbelastungen verpflichtet uns unsere
Umweltpolitik zur Einhaltung relevanter Umweltrechtsnormen, zur regelmafigen Bewertung,
Verbesserung der Umweltleistung sowie zur kontinuierlichen Verbesserung des
Umweltmanagementsystems. Zur Abschwachung der Auswirkungen wurde so z.B. bereits eine
Photovoltaik-Anlage und eine Warmeruckgewinnungssystem installiert sowie auf LED-
Beleuchtung umgestellt. Kontinuierlich wird an der Ausschussminimierung gearbeitet um Abfalle
zu reduzieren. Bei der Anschaffung von neuen Maschinen wird der Energie-Verbrauch
berucksichtigt.

Als eines der ersten Unternehmen in Deutschland wurden wir bereits 1993 nach DIN ISO 9002
zertifiziert. Wir haben uns seither kontinuierlich weiterentwickelt und konnten somit bereits 2005
ein zertifiziertes Managementsystem nach 1ISO/TS16949 vorweisen welches wir erfolgreich 2017
nach der neuen IATF16949 zertifizieren konnten.

Ebenfalls seit 2005 fihren wir ein zertifiziertes integriertes Umweltmanagementsystem nach DIN
ISO 14001, welches seit 2014 um die EMAS-Validierung erweitert wurde.

Handbuch

(EMAS inkl.
IATF16949)

Verfahrensanweisungen

Arbeitsanweisungen
Betriebsanweisungen

Unter wirtschaftlich vertretbaren Gesichtspunkten ergreifen wir jegliche MalRnahmen die Umwelt
so gering wie moglich durch unser Handeln zu beeinflussen. So besteht z.B.: inzwischen bereits
seit einigen Jahren eine Photovoltaikanlage auf dem Firmendach sowie ein
Warmerlickgewinnungsystem zum Heizen der Firmengebaude.
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Projekte werden mittels der PDCA-Systematik durchgefiihrt, d.h. im Rahmen der
Herstellbarkeitsanalyse von Projekten werden die Umweltaspekte sowie rechtliche Forderungen
gepruft und systematisch umgesetzt. Weiterhin wird im Rahmen von internen Audits die
Wirksamkeit des Managementsystems Uberwacht.

Die erforderlichen Malinahmen werden im hausinternen, zentral zuganglichen CAQ-System
dokumentiert und deren Umsetzung sichergestellt.

Das Umweltmanagementsystem ist HTML-basierend und wird durch die eigens entwickelte
Software unterstutzt. Es enthalt die Beschreibung der umweltrelevanten Verfahren und
Tatigkeiten. Hierzu gibt es eine Vielzahl von Verfahrens- und Arbeitsanweisungen, Rechtskataster
und weitere mitgeltende Unterlagen. Das Umweltmanagementsystem bildet gemeinsam mit der
IATF16949 und den Arbeitssicherheits-Aspekten ein integriertes System.

Geschafisfuhrer
ST Eea
: -

Die Schulung der Mitarbeiter erfolgt EDV-basiert. Damit ist die Sensibilisierung unserer Mitarbeiter
uber die Auswirkungen ihrer Tatigkeiten sichergestellt und transparent dokumentiert.

3. Beschreibung aller bedeutenden direkten und indirekten Umweltaspekte,
die zu bedeutenden Umweltauswirkungen der Organisation fiihren, ...

Unsere Prozesse konzentrieren sich auf die Herstellung von Kunststoff und Keramik-
Spritzgussteilen. Diese Rohstoffe werden in Granulat-Form bezogen und anschlieend durch
Erhitzung in eigens gefertigte Formen eingespritzt. Somit handelt es sich bei diesem Schritt um
einen reinen Umformprozess. Um die naturlichen Ressourcen zu schonen wird bei Artikeln, bei
denen der Kunde dies zulasst der entstehende Anguss vermahlen und prozentual dem Stoffrezept
wieder hinzu gefuhrt. Von unseren Erzeugnissen selbst geht keine Gefahrdung fur die Umwelt
aus. Gemal den strengen Automobilrichtlinien werden die Materialen bereits durch unsere
Kunden in der Entwicklungsphase festgelegt und nochmals durch den Eintrag im IMDS
(International Material Data System) auf Konformitat gepruft. Die vom Kunden spezifizierte
Verpackung wurde uberwiegend auf Umlaufverpackung umgestellt. Energiekosten, die durch
Heizen der Firmengebaude entstehen, kbnnen vernachlassigt werden, da eine
Warmerlickgewinnungsanlage existiert. Durch versiegelte Boden kdnnen sowohl Umwelteinfliisse
fur Boden als auch fur Gewasser ausgeschlossen werden. Zur Reduzierung des CO2-AusstolRes
werden die Anlieferfahrten unserer Lieferanten auf ein Minimum reduziert. Nicht
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wiederverwendbare Ausschussteile kdnnen durch unsere Entsorgungsfachbetriebe thermisch
verwertet werden.

Als ,Umweltaspekt® bezeichnet die EMAS den Bestandteil der Tatigkeiten bzw. der Produkte oder
Dienstleistungen, der Auswirkungen auf die Umwelt hat oder haben kann. Wir haben im
Folgenden alle ,direkten Umweltaspekte®, welche der direkten betrieblichen Kontrolle unterliegen
und die ,indirekten Umweltaspekte® aufgefuhrt.

Als Resultat der Umweltaspektanalyse ergeben sich zwei relevante Umweltaspekte
(Energieverbrauch / Abfalle).

Auf Grund der notwendigen Energiezufuhr, die einerseits zum Schmelzen der Granulate und
andererseits zum Heizen der Ofen notwendig ist liegt ein wesentlicher, direkter Umweltaspekt im
Stromverbrauch. Aus diesem Grund ist die Zielsetzung bei der Anschaffung von
Spritzgussmaschinen sofern moglich auf vollelektrische Maschinen zu wechseln.

Ein weiterer wesentlicher, direkter Aspekt liegt in der Abfallvermeidung, d.h. dem
verantwortungsvollen Umgang mit den Ressourcen, und der daraus ableitbaren Null-Fehler-
Strategie mit dem Ziel der O-Fehler zu produzieren. Durch die Ausschussreduzierung wird eine
Maschinenlaufzeitreduzierung (KWh) erzielt. D.h. um eine sinnvolle Fehlervermeidung,
Fehlerursachenanalyse und -beseitigung zu erreichen, ist von allen Mitarbeitern darauf
hinzuarbeiten, dass folgende Teilaspekte die Einstellung der Mitarbeiter pragen:

e Fehler sind nicht normal, es gibt kein akzeptierbares Fehlerniveau;
e es gibt nur sachbezogene Fehler;

e jeder Fehler darf nur einmal vorkommen;

o Fehler durfen nicht vertuscht werden;

o jeder Fehler ist ein schlechtes Ergebnis und muss beseitigt werden;
o Fehler sind ein Potential zur Ergebnisverbesserung;

« Fehler entstehen nie dort, wo sie auftreten.

Bedeutsame Umweltaspekte entstehen bei uns nur im Storbetrieb, d.h. im Falle eines
Grol3brands.

Indirekte Umweltaspekte kdnnen wir nicht beeinflussen, da diese im Verantwortungsbereich
unserer Kunden liegen. So erfolgen Lieferung ab Werk wodurch wir keinen Einfluss auf
Speditionen oder der gleichen besteht. Weiterhin werden einzusetzende Rohstoffe, welche einen
bedeutenden Umwelteinfluss haben oder zu verwendende Verpackungen vom Kunden
vorgegeben, da diesem die komplette Produktentwicklung obliegt.

Die Bedeutung erfolgt mittels der Matrix der Umweltaspekte, in welcher diese sowohl im
Normalbetrieb als auch im Stoérbetrieb unter Berucksichtigung evtl. gesetzlicher Forderungen
bewertet werden.

Unsere Umweltaspekte werden zyklisch auf Veranderung geprift und entsprechend bewertet.
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4. Beschreibung der Umweltzielsetzungen und -einzelziele im
Zusammenhang mit den bedeutenden Umweltaspekten und -auswirkungen

Oberstes Umweltziel:

Unser oberstes Umweltziel ist der verantwortungsvolle Umgang mit Ressourcen (z.B.: Energie,
Zulieferteilen, Rohstoffen etc.). Hieraus leitet sich das 0-Fehler-Ziel fur die Fertigung ab. Die
aktuellen Ausschusszahlen werden taglich in der Fertigung kommuniziert und so kontinuierlich
Verbesserungsmaglichkeiten erarbeitet.

Die oberste Leitung verpflichtet sich dazu die notwendigen Mittel zur Verfigung zu stellen, die zur
Erreichung der benannten Qualitats- und Umweltziele erforderlich sind.
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Umweltprogramm:

Nr.|zeil / MaBnahme 2026 2027 2028
betrieblicher Gesamtenergieverbrauch im Verhaltnis R-Wertist von 253,2 auf 203,9
zu den Betriebsstunden konstant halten bzw. [#hrlich gesunken
4 verbessem [EIIE
~->Ziel emeicht
2 jahrlich fiir 2026 nicht h
(SGM) bei Neuinvestitionen [ 2 T
Beim Tausch bzw. bei der Neubeschaffung von
Heizkbrpern ist auf eine groRe Wirkungsfliche zu N . N
achten, sodass mit einer geringeren
gefahren werden kann.
4 ik auf Anbau 2026 in Planung
Al hi ten ke te
0-Fehlerziel ( Ausschuss- reduzierung gemessen i
in Laufzeitersparnis (KWh)) o
-24070 KWh
6 if derE- ion fiir Autos 2in Planung + +
E-Bike Nutzung durch Jobrad Férderung bzw. (lsjnhm:r) 2464 KWh 2464 KWh
7 Ladestation (Reduzierung KFZ- jahrlich (14 Jobrader) (14 Jobréder)
Mitarbeiterverkeh
rce L -->Ziel erreicht
Einsatz von Hybrid oder Vollelektrischen 4 7 7
8 | i statt rein fossil betri andich (voll elektrisch) (voll elektrisch) (voll elektrisch)
Fahrzeuge 19tC0./ 44306 KWh 33tC0:/ 77535 KWh 33tC0./ 77535 KWh
Ziel erreicht
N des an N N N
durch Reini Ole
Umstellung der Emulsion im o i, Ensatzi N icien > Einsatz von 8lfreien _-> Einsatz von dlfreien
10 v jahrlich Kuhischmierstoffen ; { - ;
Formenbau (3lfrei) Coes
Ziel erreicht
ca. 90% kirzere
Al . Durchlaufszeit 200 % Krser® ca. 90 % kiirzere Durchlaufszeit
1 Energie Einsparung Thomograph jahrlich A Durchlaufszeit e
LX) Ersparnis 4569 KWh PR o
Ziel erreicht
bessere Isolation bzw.
b ierung der igen Heizenergie durch| Reduzierung von Zugluftim
bessere Isolierung in Bestandsgebauden Bereich des
Versands/Warenausgangs
der igen Heizenergie durch:
13 Installation eines Kompressors mit 2026 Installation lduft + +
Wirmeriickgewinnung
Anschaffung einer neuen HSC Frésmaschine
--> Energieeinsparung durch kiirzere
B e, (s e, e 228 %
elektroden Frasen, sowie weniger Erodieren
im
o
15 REETE) 2025 Ziel emreicht + +
~->weniger Chemikalien
—->langere Lebensdauer der Werkzeuge
Formebau Beliiftung
16 ~->konstantere Prozesse 2025 Installation liuft + +
-->weniger Ausschuss
17| Absaugungen (mit ilter) im Formenbau I . + .
(vereinzelte Maschinen)
neue mit direkter
2ur Feuerwehr Installation lzuft
18| ->Einsatzkriifte schneller vor Ort um die 2025 Fertigstellung auf Mitte 2026 + +
Auswirkung auf die Umweltim Brandfall zu geplant
minimieren
Reduzierung des Stromverbrauchs (Grundlast an Zihlererweiterung zur
19| Wochenenden um 1/3 reduzieren, d.h. 138000 | 2026 Identifizierung der D"'M"':;';::::"' 138000KWh
KWh/a, ca. 5% des Gesamtstromverbrauchs Kernverbraucher
20 Umstellung auf 100% Okostrom 2026 Ziel erreicht & o
Einbau weiterer Stromzahler zur identifizierung
21| derKernverbraucherinkl. Eweiterung der 2026 Installation lsuft & o
Auswertesoftware
Anschaffung einer neuen Kalteanlage, welche
50°C statt bisher 40°C fiir di
2 WO bohe J0CHpdle 2025 Ziel erreicht a
Wirmeriickgewinnung bereitstellen kann
-->Senkung elektr. Heizenergie
Ziel-Ersparnis (KWh)| 51163 | 782383 222568
reelle Ersparnis | 75233 |
Summe der geplanten Ersparnis 1056114
Summe reelle Ersparnis (KWh) 75233
+: positive Auswi Ziel (mind. 1,3% Ersparnis) 45756
aktuell erreichte Ersparnis 21
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Zur Erlangung des Ziels, der Energieeinsparung von 1,3% gegenuber dem
Durchschnittsverbrauch von 2022-2024 wurde das Umweltprogramm erstellt, dessen Ziele im
Folgenden im Detail beschrieben werden.

Spritzgussmaschinen werden projektbezogen fortlaufend auf ihre Eignung gepruft und bei Bedarf
durch neuere, wirtschaftlichere ersetzt. Der Energieverbrauch der Spritzgussmaschine kann
hierdurch um ca. 50% reduziert werden.

Eine Reduzierung der Heizenergie/m? ist durch die Wahl von Palettenheizkorpern (groRRere
Wirkflache). Weiterhin wird der Kompressor ausgetauscht, sodass dessen Abwarme in den
Kreislauf der Warmeruckgewinnung einflie3t. Hierdurch kann die Prozessabwarme genutzt und
sowohl Gas im Werk |l als auch Strom im Werk | reduziert werden. Weiterhin wird der
Lagerbereich sowie die Nachkontrolle besser gegen Zugluft abgetrennt. Durch die bessere
Isolierung wird die erforderliche Heizenergie reduziert.

Durch eine Erweiterung der bestehenden Photovoltaik-Anlage konnten der Strombezug beim
Energieversorger um ca. 383484 KWh/a reduziert werden. Von einer Einspeisung wirde nach
aktuellem Stand abgesehen werden, da der Eigenbedarf deutlich dartber liegt.

Durch elektrostatische Reinigung der Hydraulikdle wird die Verwendbarkeit der Hydraulikdle von
den Spritzgussmaschinen um ein Vielfaches gesteigert.

Durch Prozessoptimierungen im Formenbau kann der Druckluftverbrauch beim Frasen um 80%
reduziert und die Standzeit von Frasern um bis zu 100% erhoht werden.

Durch die Beschaffung einer neuen HSC-Frasmaschine werden zukinftig gehartete Stahle, bei
welchen die Oberflachenanforderungen dies zulassen direkt frasend bearbeitet. Hierdurch
entfallen fur diese Bereich das Erodieren und das Frasen der hierfur erforderlichen Elektroden.

Durch das 0-Fehlerziel werden Maschinenlaufzeiten auf das Notwendigste verkirzt und der
Stromverbrauch reduziert.

Der Anreiz zur E-Mobilitat wird durch kontinuierliche Erweiterung der Ladesaulen geschaffen.
Weiterhin ist vorgesehen rein fossile Firmenfahrzeuge durch hybrid- bzw. vollelektrische
Firmenfahrzeuge zu ersetzen.

Zudem fordert das Unternehmen den Einsatz von e-bikes durch das Angebot von ,Jobradern®.
Hierdurch ist es moglich den Verbrauch von fossilen Kraftstoffen zu reduzieren.

Die Zielerreichung des vorherigen Umweltprogramms wird im Fazit zum Umweltprogramm (siehe
Seite 10) eingehend beschrieben.

5. Beschreibung der durchgefiihrten und geplanten MaBBnahmen zur Verbesserung der
Umweltleistung, zur Erreichung der Ziele und Einzelziele und zur Gewahrleistung der
Einhaltung der rechtlichen Verpflichtungen im Umweltbereich.

Die geplanten und durchgefuhrten Mallinahmen zur Verbesserung der Umweltleistung konnen der
Position 4 enthommen werden.
Die rechtlichen Verpflichtungen konnen der Position 7 entnommen werden.

6. Zusammenfassung der verfiigbaren Daten iiber die Umweltleistung,
der Organisation bezogen auf ihre bedeutenden Umweltauswirkungen.
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Kernindikatoren:

B-Wertz024 = 20,3 (Umsatz in Mio-Euro)
** B-Wertz024 = 134 166 h (Betriebsstunden)
B-Wertzo25 = 20,4 (Umsatz in Mio-Euro)
** B-Wertzoz2s = 118 118 h (Betriebsstunden)

, 2024 (A) | 2025(A) | R-(A/B) | R-(A/B)
Indikator
2024 2025
Energieeffizienz (jshrlicher Gesamtenergieverbrauch)
Strom-Betrieb (KWh)** 3157262 2997501 23,5 25,4
Heizung (Strom/KWh) ** 95477 87029 4703 4266
Gas (KWh)* 197493 213357 9729 10459
Nutzfahrzeug Diesel (KWh) * 18270 17690 900 867
Nutzfahrzeug Benzin (KWh)* 5140 4160 253 204
Gesamtenergie 3473642 3319737 253,2 203,9
Erneuerbare Energien
Photovoltaikanlage (KWh) -14486 -30988 -714 -1519
Sonstige Energien
Ladestrom Dienstfahrzeuge™ 27830 26939 1371 1321
Materialeffizienz (t)
Einsatzmaterialien 785 650 38,7 31,9
Druckerpapier 0,98 1,27 0,05 0,06
Wasser (m?3)
Wasserverbrauch/Abwasser 986 794 48,6 38,9

Flachenverbrauch in Bezug

auf die biologische Vielfalt

(Flichenverbrauch in m?)
Gesamtflachenverbrauch 7400 7400 - -
versiegelte Flache 7250 7250 - -
naturnahe Flache 150 150 - -
Emission
CO;-Belastung (t) beim i Sl 69,2 47,1
(428g/KWh) (309g/KWh)
Energieversorger
CO;-Belastung (t) 4,75 §o 0,23 0,23
(2,6 kg CO./ 1L) | (2,6 kg CO./ 1L)
durch Kraftstoff (Diesel)
CO,-Belastung (t) LA N 0,05 0,05

durch Kraftstoff (Benzin)

(2,4 kg CO, / 1L)

(2,4 kg CO, / 1L)
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CO2-Belastung (t) i3 113 0,91 0,08
durch Speditionen

Heizleistung Gas+Strom 0 A 2,0 2,0
(KWh/m?)

* Umrechnungsfaktor von L in KWh =10
*** Umrechnung: http://www.iwr.de/re/eu/co2/co2.html
SOz, NOx und PM wurden gepriift, fallen aber mit 0,00t an

*1: private Nutzung

Fazit zum Umweltprogramm des Vorjahres:
Das Umweltprogramm wurde weitestgehend planmallig umgesetzt.

Der betriebliche Stromverbrauch ist von 3.157.262 auf 2.997.501 KWh gesunken. Dies entspricht
einer Reduzierung von 5,1% bzw. 159.761 KWh. Die gesunkenen Betriebsstunden fuhren zu
einem Anstieg des R-Faktors von 23,5 auf 25,4. Zu berucksichtigen ist, dass die Maschinen durch
den wirtschaftlich notwendigen Wegfall der Nachtschicht 6fters erneut hochgeheizt werden. Die
gesunkenen Betriebsstunden sind einerseits auf die wirtschaftliche Lage und andererseits auf den
optimierten Keramikprozess zurtickzufihren, wodurch kirzere Laufzeiten und geringerer
Ausschuss erreicht werden konnen.

Es wurden verschiedene Untersuchungen bezuglich praktikablerer Kennzahlen durchgefuhrt.

Mit dem Ergebnis, dass diese weder praktikabler noch aussagefahiger sind.

Mit den Erkenntnissen der neuen Auswertesoftware zu den Energieverbrauchern wurde ermittelt,
dass die Grundlast (Energieverbrauch ohne laufende Fertigung) ca. 48% des
Gesamtenergieverbrauchs darstellt. Da bei Neu-Beschaffungen von Anlagen bereits auf
energetischere geachtet wird, wurde beschlossen die Kernverbraucher in der Grundlast zu
identifizieren und diese um 1/3 zu senken. Hierzu werden zusatzliche Messstellen installiert und
die Software zur Auswertung auf eine tagliche Auswertemaglichkeit erganzt, sodass MaRnahmen
schneller bewertet werden konnen.

Weiterhin sind Verbesserungen vorgesehen, oder teilweise schon gestartet. Wie der Austausch
der Kalteanlage, welche einen besseren GWP-Wert aufweist und eine bessere
Warmeruckgewinnung ermoglicht. Der Austausch der Erodiermaschine wurde verworfen und
stattdessen direkt in den Kauf einer HSC-Frasmaschine investiert.

Weiterhin wurde um das Risiko eines Grol3brandes zu minimieren in eine neue Brandmeldeanlage
mit direkter Schaltung zur Feuerwehr investiert, sodass im Brandfall die Einsatzkrafte schneller vor
Ort sind um die Auswirkung auf die Umwelt zu minimieren.

Zur Bereinigung des Stromverbrauchs wurden der Ladestrom fur die auch privat genutzten
Firmenfahrzeuge verrechnet, sodass sich der Stromverbrauch auf die Firmenprozesse bezieht.

Im Vergleich zum Vorjahr konnte 2025 eine absolute Gesamtenergieersparnis von 153905 KWh
erzielt werden, d.h. die absolute Gesamtenergie ist um 4,4 % KWh gesunken.
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Im Formenbau hat sich die olfreie Emulsion beim Frasen weiterhin bewahrt. Beim Schleifen lasst
sich diese jedoch nicht verwenden, da sie hierzu nicht geeignet ist, sodass es dort bei den
konventionellen Kihlschmierstoffen bleibt.

Der Verbrauch an Diesel-Kraftstoff ist um 3% bzw. 58 Liter nochmals etwas gesunken und absolut
betrachtet immer noch auf einem niedrigen Niveau. Der Benzin-Kraftstoffverbrauch ist um 19%
gesunken, d.h. um 98 Liter auf absolut 416 Liter/Jahr.

2025 wurden keine neuen Spritzgussmaschinen beschafft, wodurch keine relative
Energieersparnis erzielt werden konnte.

Trotz des vermehrten Anfahrens der Spritzgussmaschinen (teilweiser Entfall der Nachtschicht
sowie viele Musterfertigungen) konnte der Ausschuss Uber alle Prozesse reduziert werden.
Durch die Reduzierung der Ausschussrate konnten gesamtheitlich 921 Betriebsstunden
eingespart werden, wodurch 24070 KWh bzw. 7,4 t an CO:2 eingespart werden konnten.

Der beeinflussbare CO2-Ausstold durch Speditionen hat sich durch die Umstellung auf Lieferung
ab Werk von 18,45 auf 1,69 t deutlich reduziert. Ein weiteres Zusammenlegen von Lieferungen ist
seitens Sternplastic auf Grund der Kundentermine und der Anlieferfenster nicht moéglich.

Zu berucksichtigen ist weiterhin, dass die Spedition nicht nur Waren der Fa. Sternplastic
transportiert, wodurch sich die CO2-Belastung auf mehrere Unternehmen verteilt und der reelle
CO2-Ausstol? deutlich geringer ist.

Durch den geringeren Energieverbrauch ist die CO2 Bilanz des Energieversorgers um 5,2%, d.h.
auf 961 t gesunken.

Die CO2 Belastung pro KWh hat sich durchschnittlich positiv von 428 auf 309 g/KWh entwickelt.
Weiterhin wurde zu 01.01.2026 zu 100% auf Okostrom umgestellt, sodass die CO2-Bilanz
zukunftig bei 0 g/KWh liegen wird, sodass eine CO2-Neutralitat vorliegt.

Bei dem neuen Tomographen entstehen durch die kurzeren Durchlaufzeiten und die parallele
Vermessung mehrerer Teile deutlich kiirzere Durchlaufszeiten, wodurch sich trotz der héherer
Anschlussleistung eine rechnerische Energieersparnis von 4569 KWh und eine CO2-Ersparnis von
2t ergibt.

Die Einsatzmaterialien (785/650) weiter gesunken, was auf einen deutlichen Rickgang bei den
Rohmaterialen zurtckzufuhren ist.

Der Wasserverbrauch ist im Vergleich zum Vorjahr um 19% gesunken. Zurtckzufuhren ist dies auf
die Leckagen im Kuhlkreislauf in den vorherigen Jahren, welche es 2025 nicht gab.

Zur globalen CO?-Reduzierung kommt bereits eine Photovoltaikanlage zum Einsatz. Die Hierdurch
gewonnene Energie wird in das Stromnetz eingespeist. Durch die Reparatur der defekten
Wechselrichter als auch die Reinigung der Solarpaneele konnten 2025 die Energiegewinnung
durch die Photovoltaikanlage im Vergleich zum Vorjahr deutlich gesteigert werden, d.h. von 14486
KWh auf 30988 KWh.

2025 wurden keine weitere Ladesaulen installiert, da die vorhandenen trotz weiterer Fahrzeuge
ausreichen. Weiterhin wurden 1 bestehendes Firmenfahrzeug durch ein Vollelektrisches ersetzt.
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2025 wurden keine weiteren ,Jobrader” beschafft. Durch die Bestehenden konnten insgesamt ca.
2288 KWh eingespart werden.

Bei uns im Hause gibt es keine Prozesse, bei denen Treibhausgase in grof3en Mengen freigesetzt
werden. Auf eine detaillierte Auflistung wird daher verzichtet.

Fazit: Mit dem Umweltprogramm konnte trotz wirtschaftlicher Storfaktoren das gesetzte
Energieeffizienzziel, d.h. die Energieeinsparung von 1,3% in Bezug auf den
Durchschnittsverbrauch (2022-2024) erreicht werden.

Beim laufenden Umweltprogramm liegt die Energie-Einsparung bei 2,1%

Abfall- | gefahrliche | 5155 | 5904 | 2025 R-(A/B)| R-(A/B)
Abfallbezeichnung schlussel | Abfalle 2024 2025
Kunststoffabfélle 070213 0,00 24,03 12,12 1,2 0,6
Abfalle aus Prozessen der mechanischen Formgebung
sowie der physikalischen 03 03
und mechanischen Oberflachenbearbeitung von Metallen 12 Ui G il . i
und Kunststoffen
halogenfreie Bearbeitungsodle auf Mineraldlbasis 120107 i 0,00 0,00 0,00 0,0 0,0
halogenfreie Bearbeitungsemulsionen und -I6sungen 120109 i 6,00 4,90 5,00 0.2 0,2
nu_shtchlg)nertg Maschinen-, Getriebe- und Schmierdle auf 130205 A 0,90 0,00 1,62 0.0 01
Mineralélbasis
Verpackungen (emschhef&llch.getrennt gesammelter 1501 2178 19.22 14,80 0.9 0.7
kommunaler Verpackungsabfille)
Aufsaug- _und Filtermaterialien, Wischtlicher und 1502 " 256 335 244 02 0.1
Schutzkleidung
ggfahrh(_:he .Stoffe enthaltende Gase in Druckbehaltern 160504 4 0,00 0,00 0,00 0.0 00
(einschlieflich Halonen)
aus gebrauchten Geraten entfernte Bauteile mit 0.0 0.0
Ausnahme derjenigen, die unter 16 02 15 fallen oE21 iz ue 0oy ) )
Gemische aus Beton, Ziegeln, Fliesen und Keramik 17 0107 3,23 0,96 0,58 0,0 0,0
Holz 17 02 01 0,89 0,35 0,37 0,0 0,0
Metalle (einschlieBlich Legierungen) 17 04 0,49 1,22 0,00 0.1 0,0
gemischte Bau- und Abbruchabfalle 17 09 04 0,91 0,00 0,00 0,0 0,0
sonstige Abfalle (einschlieBlich Materialmischungen) aus
der mechanischen Behandlung
0,0 0,0
von Abfallen mit Ausnahme derjenigen, die unter 19 12 11 Rz o oy GO
fallen
Getrennt gesammelte Fraktionen (auBer 15 01) 2001 8,89 4,72 10,28 0,2 0,5
gebrauchte elektrische und elektronische Gerate, die
gefahrliche Bauteile enthalten, » 01 0.0
mit Ausnahme derjenigen, die unter 20 01 21 und 20 01 A0iE 2 fpee v ' '
23 fallen
Andere Siedlungsabfalle 2003 90,48 76,53 56,65 3.8 28
Gesamt Abfallaufkommen (t)| 156,31| 143,13 109,77| 7.1 5.4
gesamtes Aufkommen gefahrliche Abfalle (t)] 11,88 9,60 9,84| 047 048
B2024] 203 | mioEuro
B2025] 204 [ mioEuro

Das Gesamtabfallaufkommen im Verhaltnis zum Umsatz konnte u.a. durch die Reduzierung
der Ausschussraten von 7,1 auf 5,4 gesenkt werden.

Absolut betrachtet ist das Gesamt-Abfallaufkommen 2025 um 33,36 t bzw. um 23,3%
gesunken.

Die gefahrlichen Abfalle sind im Verhaltnis zum Umsatz weitestgehend konstant, d.h. Rz024
0,47 sowie auch R2025 0,48. Absolut betrachtet sind sie um 0,24t gestiegen. Mallnahmen
sind nicht erforderlich.
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7. Verweis auf die wichtigsten rechtlichen Bestimmungen, die die Organisation
beriicksichtigen muss, um die Einhaltung der rechtlichen Verpflichtungen im
Umweltbereich zu gewdhrleisten, und eine Bestatigung der Einhaltung der
Rechtsvorschriften.

Rechtliche Verpflichtungen werden zusammen mit einem externen Dienstleister ermittelt
und zyklisch auf Aktualitat gepriift, bewertet und hieraus ein Rechtskataster abgeleitet.

Die Umsetzung erfolgt durch das Umweltmanagementsystem sowie z.B.: mittels
zyklischer Schulungen und geplanten Wartungen. Die Uberwachung erfolgt durch
Begehungen, Prozess Audits sowie bei Bedarf durch externe Compliance Audits.

Durch dieses Verfahren sind die Uberpriifung und Einhaltung des geltenden Rechts
sichergestellt und zeigt keine Notwendigkeit weiterer Mafdnahmen auf.

Die im Zusammenhang mit dem Energieeffizienzgesetz erforderlich Registrierung im
Portal fir Abwarme ist erfolgt und Daten wurden hinterlegt. Die Berechnungen wurden
durchgefiihrt und belegen, dass auf Grund der geringen gerichteten Abwarme eine
zyklische Meldung gem. der Bagatellschwelle nicht erforderlich ist. Weiterhin zu
berticksichtigen ist, dass die gerichtete Warmeenergie im Winter bereits zum Heizen
der Firmengebaude verwendet wird und somit nur im Sommer zur freien Verfligung
steht.

Genehmigungspflichtige Anlagen werden bis auf das zum Vermessen von Produkten
genutzte Tomoskop (Rontgenanlage) nicht betrieben. Die damit verbundenen Pflichten
werden erflllt. Beauftrage sind bestellt und die Priifpflichten werden eingehalten. Weitere
Malnahmen sind nicht erforderlich.
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8 ERKLARUNG DES UMWELTGUTACHTERS ZU DEN BEGUTACHTUNGS- UND
VALIDIERUNGSTATIGKEITEN

Die CORE-Umweltgutachter GmbH (DE-V-0308), vertreten durch die Unterzeichnerin, Ulrike
Jager, EMAS-Gutachterin mit der Registrierungsnummer DE-V-0371 und zugelassen flr den
Bereich 22.2 — Herstellung von Kunststofferzeugnissen (NACE-Code WZ 2008), bestatigt,
begutachtet zu haben, dass der Standort bzw. die gesamte Organisation,

sternplastic Hellstein GmbH & Co. KG,
Hegaustr. 9, D-78054 Villingen-Schwenningen

mit der Registrierungsnummer D-169-00077 wie in der vorliegenden aktualisierten
Umwelterklarung 2024 angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 uber die freiwillige Teilnahme
von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und
Umweltbetriebsprufung (EMAS llIl), zuletzt geandert durch Verordnung (EU) 2018/2026 der
Kommission vom 19. Dezember 2018 erfullt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass:

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
0. g. Verordnung durchgefuhrt wurden,

- das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege
fur die Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

- die Daten und Angaben der Umwelterklarung des Standortes ein verlassliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation innerhalb
des in der Umwelterklarung angegebenen Bereiches geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-
Registrierung kann nur durch eine zustandige Stelle gemal der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009
erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstandige Grundlage fur die Unterrichtung der
Offentlichkeit verwendet werden.

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird zum April 2029 erstellt. Jahrlich wird eine
aktualisierte Umwelterklarung herausgegeben und validiert.

Waiblingen, den

Ulrike Jager
Umweltgutachterin (DE-V- 0371)
Mitarbeiterin der CORE Umweltgutachter GmbH (DE-V-0308)
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